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PRINCIPSKISS AV ISBANEMASKIN

» 1 Iskniv
» 2 Horisontella skruven
» 3 Vertikala skruven /

transportbanad

» 4 Sndbehdllare

» 5 Reglage tor manovrering av
maskinen

» 6 ROr tor ldggvatten /
Spraysystem

» / Slapduk










RANGORDNA ISMASKINSDELARNA
UTIFRAN VAD SOM BIDRAR TILL BAST
SKVALIETET.

¢ > Hjul

2 » Tvaftsystem /
3 » Laggvatten

4 » Sargborste /
1 » Iskniv

5 » Sndtransport (Skruvar/band)
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» Ratt Skyddsutrustning och
hjalomedel gor det enklare aftt
byta kniven.

» Slaktar/kevlar-nandskar ar att
foredra vid knivhantering for
att minimera skarskador

\
ZamBoni
T EUROPE]




Ny kniv
127 mm
Anvand framre halraden

!
—_—————

Begagnad kniv
Anvand bakre halraden ndr kniven
ar 100 mm eller smalare

Det hdardade inldgget ar forbrukat
ndr kniven slipats ner till 75 mm
bredd




knivbalk hyvelaggregat
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Iskniv }—{

Knivbalkens dndar &r
uppvinklade for att undvika
skarpa kanter fran knivdndarna

Knivmontering
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150 mm

1.5 mm






Grundinstalining i
garaget
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Hyvlad yta

Kniveggen
parallelt
medarn







VARNING! VARNMINGH

RORLIGA DELAR v AR WY

% I o - o -
LA PER UTAN FORYARNM

PE ALLVARLIGA PERSOMSIADOR




Montering och justering av kniven

Kor in pd isen utan sldpduk, sénk hyvelaggregatet starta sndskruvarna
Kor sakta, veva ner knivjusteringsratten tills kniven borjar skara.
Nar kniven dar ratt justerad skall det vara samma avstand pd bdgge sidor

Vid normal kérning skall kniven skara mellan 0,3 -0,8 mm = ca 0,5-0,75

Detta ar enda sattet att veta hur mycket kniven skar




TVATISYSTEM




Tvattsystemet

PRINCIPEN

Washing The Ice
PRINCIPEN

The wash water system removes
dirt and debiris from the ice
surface.

Regular use of the wash water
system will produce a clean, hig
quality ice surface




Tvattvatten



Laggvatten
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- INGET NYTT -

DENNA INSTRUKTION SKREVS 1964
av Sehlberg pd Stal Ref. Norrkdping

”’Nu kan uppspolingen av isen taga sin borjan. Spolning ir ett
felaktigt uttryck. Vattnet bor paforas sa finfordelat som
mojligt. Dimning ar en battre bendmning. Nar sanden pa detta sitt
blivit glacerad har man underlaget klart for isen. Nu har man bara
att sa jamnt som mojligt fortsdtta med dimningen runt banan och
noga tillse sa att inga vattensamlingar uppstar, som kan bryta
igenom tjalen, eller sa att isen blir skrovlig”

The flow of flood water is controlled either by the speedrelated pump, or by the ball
valve at the base of the conditioner (Manual Water Valve). For the best

resurfacing results, the ice making water should have a
temperature of at least 60°C (140°F). The hot water m
some of the surface of the ice, thus achieving the b
possible bond with the existing ice. Hot water als
oxygen than cold water and therefore produces‘a denser,

harder ice. Hard ice does not get damaged as easily and therefore needs
resurfacing less often and to a lesser depth, which in turn, regdlts in minimal ice build-
up. This means less time spent on ice maintenance and legs wear and tear on the
resurfacing equipment.




Sverige har generellt god vattenkvalitet, lokalt kan
vattnet innehdlla hégre halter
kalcium(kalk)/mineraler (Skdne,Gotland).

Ph mellan 7 och 9 ("surt/basiskt”)

Konduktivitet 150-300uS ("el. ledning”)

Alkalinitet ~60 mg/I ("buffertformaga’) /

Kranvatten innehdller gaser frémst [uft.
Ju varmare vattnet ar desto mindre gaser/Iuft.




Isvard och underhall

NYTAPPAT KALLVATTEN




Isvard och underhall

NYTAPPAT VARMVATIEN




"RATT" VATTEN VID RATT TID.

> Under isuppbyggnad anvdnds kallt vatten

> Vid Isvard anvdnds férdelaktligen varmt vatten



ISMAKARES HEMLIGA/HELIGA FORMEL

» HWSDSS

» HW = Hot water
» SB = Sharp blade

» SS =Slow speed /

» Folijer man formeln sé& f&r man mera is i isen |

> E@Tdbildcljs allts& mindre sno (luft) och man ser linjer och reklam tydligare, isytan blir
ardare!

» Energieffektivare drift



VILKA OLIKA ARBETSMOMENT SKAPAR BRA IS¢

> 2 2 CelaliifeNallgle

> 4 > Torrhyvling

> 4eller5 > Istvaft

> 4,5 eller6 > Normalisavkorning

> 3 » Borrning och mdatning av istjocklek
> > Visuell beddmning av isen



Isvard och underhall

Laggvattnets tfemperatur diskuteras ofta hos oss.
Men inte i Canada — dar gdller

- Hett vatten innehdller mindre Iuft (inldsta gaser)
- Hett vatten laker "sdren” iisen

- Hett vatten ger battre bindning till isytan
- Hett vatten minskar vattenanvandningen!

Temperering av isen ar bra!

Tar bort spdnningar och goér isen klar och hard.

Prova er fram ar mitt rad!




ISVARD OCH UNDERHALL




ISVARD OCH UNDERHALL
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"Luftis” /
ndr isen harsléppt frdn

betongen



1 Sargborste

2 Tvattvattenpump
3 Dacktvatt

4 Sndrenslucka

5 Start laggvatten
6 Tankforbindelse

/ Vaxelvdljare

8 Startnyckel

? Minsta varde for

lGggvatten /

l Hydraulspakar likt den gamla maskinen. For
styrak hyvel , skruvar och snébehdllare.

” Panel for ldggvatten

Ventil for att 6ppna tvattvattnenventilen
Knappanel
for lysen.

Ny



Displayfunktioner

1: Omrdde som visar den aktuella instaliningen for vattenflodet i
forhdllande till maskinens hastighet. Flodesvardet kan justeras
mellan -5 och +5. (Knapparna 2 och 3 styr flodesvardet.)

2: Minusknappen minskar vattenflédet i férhdllande till maskinens

hastighet. ]
3: Plusknappen 6kar vattenflédet i forhdllande till maskinens

hastighet.

4: Visar maskinens faktiska hastighet. 2

5: Min-knappen vaxlar mellan minimifléde och installt flode.
(Samma funktion som min-flddesknappen i panelen)

6: Max-knappen véxlar mellan maximalt fléde och installt fléde.
(Anvandbart ndr man ska bygga is)




Om Min eller Max ar
akfiverat dndrar tfexten
farg for att
uppmarksamma
operatdren.

Om eftt aktivt larm utloses,
anvand pilknappen for
att f& mer information.

| det har fallet gdller larmet
"Lag vattennivd”.

Obs! Pumpen kan inte
startas nér vattennivdn ar

1&g.

Ett larm aktiveras ndr
vattennivdn i tanken ér
&g och pumpen stoppas
for att skydda gummi-

impellern. /



FOre anvadndning

Kontrollera att vattenfiltret ar
rent.

De manuella vattenventilerna
ar i det ldge som visas.
(Vattenpumpen startar INTE om
ventilerna ar i fel lage.)
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1: Satt ner hyveln och kontrollera kniven
2: Starta tvattsystemet

3: Starta laggvattnet

4: Ut med sargborsten och kor yttervarvet

5: Valj hur manga yttervarv du kor och planera sa du
kan kora rakt ut pa sista varvet.

6: Stang av tvattsystemet for att undvika massflode vid sargporten

/é; .~

" MINUTER FOR
SPEEDING!

Tumregeln for ismakare: /
"Vid normal avkorning, om allt stampiér,

skall det forsta varvet borja frysa ndr
man svénger in pd fredje varve

Ratt IGggvattentemperatur och mangd
Ratt kdrhastighet

Ratt istemperatur
Ratt luftfuktighet




KANTFRASNING

For varje normal avkdérning med ismaskinen vaxer isen utmed sargen med ca 1Tmm
Darfér maste kantfrésning utféras varje dag!

Skyddsutrustninge
Broddar
Hj&lm







Isvard och underhall
Hur definieras iskvalité

For att kunna definiera bra iskvalité madste vi bestdmma egenskaperna
som ar

bra for olika issporter och vilka egenskaper vi inte vill ha

» Isytans jGmn-/slathet CAUT|0N
» Isens sprodhet UNUSUAL ICE CONDITIONS
» Frikfion — glid skridsko/puck MAY BE PRESENT /\

» Isens mjuk-/hdardhet
» SNdbildning — kvantitet/kvalitet
» Istiockleken pd en ispist bor ligga mellan 25-35mMm



UNDERHALL OCH SAKERHET

44

AMAAAN]
OO0
o,
4

Wbttt
+

UK

AR
*,
\/)

AN
‘00‘

”
)

LX)

\/ AWAAN
'y
RO
444
()

X)

AN/
\0”\0
XX

(Y]

%




JACKTRYCK
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Vattenbestindigt
smérifett

®  Hypoidolja 80w90

Krypsmdrjspray

Siliconspray

Rem till vertikalskruv

Hydrauloljeniva

Gvre och
nedre
skruviager

Kedja till h.skruv
rem till tvattpump

Lager horisontal
skruv






Stopp pd isen




» Nodlyftning av hyvelaggregatet

1 — Stang av vattnet
2 - Ta bort slapduken

» Sen ar det bara att Iyfta upp hyveln och fa av maskinen av isen. /

OBS! se till att ha koll p& hur du nédlyfter just din maskin. Det skilier sig mellan olika
modeller och fabrikat.



Hydraulolja pd isen

» Basta sattet att ta upp olja frén en fast yta dr att anvénda
olieabsorbenter. En duk som tar upp olja men inte vatten (bld)!

» LAgg pd olieabsorbent(er) pd hela ytan dér oljespill finns
trampa forsiktigt s& suger duken upp bra.

» Ta bort o l&dgg oljiga dukar i en sopsdck.

» Hall forsiktigt pd varmt vatten och ldgg pd
NYA absorbenter for att ta upp "det sista”.

Tips - det brukar finnas oljeabsorbenteri

kylmaskinrummet



Sakerhet

*Se till att det inte finns folk pa isen nar ni kor ut pa isen

‘Tank pa doda vinkeln

-Basdorrarna skall vara stangda under kérningen

*Tillat inte barn att leka i narheten av ismaskinen eller vid sn6hdgen

*Nar ni kor genom en portéppning/ut TUTA
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Alla skall félja instruktionerna for

saker hantering och kérning av ismaskin.

Skriftliga instruktioner-
Arbetsgivaransyz
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Vad gor du om du ser fotspar pa isen som inte var dar nar du korde in...

Sank hastigheten
och se dig omkring
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